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Logistikdienstleister Transdanubia:
Sprachgefiihrte Kommissionierung
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Transdanubia lagert fYr Schsller: Warehousing bei 27 ;C

Bei D27 {C lagern Schsller-Lebensmittel in dem neuen TiefkYhl-dass wir ein System haben wollten, das auf der AS/400 |
Zentrallager des Ssterreichischen Logistikdienstleisters Trans- haben bereits seit vielen Jahren die AS/400 im Einsatz und
danubia. Das verlangt nicht nur den Lagermitarbeitern eine den Vorteilen total YberzeugtO, stellt Projektleiter Bau
Menge ab, sondern auch der Lagertechnik. UnterstYtzt von tief- Transdanubia-GeschSftsfYhrer Herbert Piwonka fYgt hin
kYhltauglichen MDEs und Pick-by-Voice-GerSten sorgt dashaben uns fYr das System entschieden, weil unsere EDV-ve
LagerfYhrungssystem LFS 400 des Anbieters Ehrhardt + Partnelichen und lagerlogistischen FYhrungskrSfte dieses Systel
dafYr, dass alle Prozesse vom Wareneingang Yber diebefunden haben.O Ein weiteres ausschlaggebendes Arg
Kommissionierung bis hin zum Warenausgang optimal ablaufen. E+P war die MSglichkeit, LFS 400 im ZusammensigiePok-
by-Voice-Technologie fYr die Kom
sionierung einzusetz&Zum ersten
Mal haben wir Pick-by-Voice im E
Logistik-Demonstrationszentrum
sehen und begutachtet. Wir wa
sofort begeistert von den Vorte
dieser Kommissioniertechnik. Als
Anbieter IND uns dann vor Or
unserem Lager demonstrierte, d
seine Voice-GerSte auch bei Mi
temperaturen einwandfrei funktiol
ren,haben wir uns entschieden, Pi
by-Voice auch in unserem neuen
ger einzusetzenO, erinnert sich W
Gupfinger, der Leiter des Tiefk
Zentrallagers.

In nur sechs Wochen implementierte E+P das Warehouse-Mar
ment-System in dem neugebauten Lager in Pasching bei Linz
angekYndigter Gro8auftrag von Schsller gab den Ausschlag,
TiefkYhllager zu bauen. DarYber hinaus nutzen knapp ein Dut
Kunden von Transdanubia das Warehouse, das mit dem mehrr
dantenfShigen LagerfYhrungssystem LFS 400 gefYhrt wird.

Bis zur Errichtung des 3.000 Quadratmeter gro8en Lagers F
Transdanubia zwar ein TiefkYhllager, hier wurden aber lediglict
zu 400 Vollpaletten gelagert. Zum Vergleich: Im neuen Hochre
lager werden heute bis zu 4.200 Paletten bevorratet. &ln unse
alten Lager lag es in der Verantwortung der Lagerarbeiter, zu wis
welche Paletten wo abgestellt wurdenO, beschreibt Volker Bauel
antwortlicher Transdanubia-Projektleiter fYr die Implementierung
LFS 400, die Situation im vorherigen Lager.

Projektanforderungen Kommissionierung mit Pick-by-Voice

Bei dem zukYnftigen Auftragsvolumen von 10.000 bis 20.000 Piik-entscheidender Vorteil dieser Technologie liegt darin,
vorgSngen pro Tag B und das allein fYr den Kunden Schéller lrishissionierer beide HSnde frei hat und ungehindert e
diese Arbeitsweise nicht ISnger praktikabel. So beschlossen kdien, da er weder ein MDE-GerSt bedienen noch eine Kc
\erantwortlichen bei Transdanubia den Neubau des TiefkYhlhangsatiste halten muss. Auf diese Weise kann der Mitarbeite
und die EinfYhrung eines effizienten LagerfYhrungssystems. Uniesprachgesteuerten Dateneingabe Ware kommissionie
vier namhaften Anbietern aus Deutschland und ...sterreich entsspielt gerade im TiefkYhlbereich, in dem besondere Schut:
den sich die Verantwortlichen bei Transdanubia schlie§lich fYrwiasbspw. Handschuhe erforderlich sind, eine wesentliche F
System von Ehrhardt + Partner. 4Ein Auswahlkriterium war sidRer,Transdanubia tragen die Mitarbeiter eine kleine tiefkYhl



Kommunikationseinheit am GYrtel und k3nnen Yber ein daran adMggladung nach Umschlagpunkten und Touren

schlossenes Headset mit dem LagerfYhrungssystem auf der AS/400

(IBM iSeries) kommunizieren. ther die bereits erwShnte EDIFACT-Schnittstelle werden LFS
ORDERS auch die von Schsller angeforderten Kommissioniera

LFS 400 fYhrt den Kommissionierer zu den Lagerorten und weisdrilgek¥ndigt. Durdiese Anbindung an den Gro8kunden Schsller

an, welchen Artikel er in welcher Menge entnehmen soll. Dlier Leiter des TiefkYhlagers folglich eine viel h3here Planungss

Pickgeschwindigkeit wird so um 25 bis 30 Prozent gesteigéwit. Nach der Kommissionierung eines Auftrags mit Hilfe der \

Aufgrund verschiedener Kontrollstufen im Voice-Dialog ist eine GefSte wird der entsprechende Lagerarbeiter angewiesen, den R

wendige Nachkontrolle der kommissionierten Ware jetzt nicht mehr

notwendig. aDer Prozessablauf wird durch den Einsatz von Picl

\bice extrem effizient und genau, Transdanubia kann mit kur.

Prozesszeiten und dadurch sehr niedrigen Prozesskosten rechi

erlSutert Marco Ehrhardt, einer der Gesellschafter von E+P.

Die Wege und Kosten optimierende Ausrichtung von LFS 400

sich bei jedem Arbeitsschritt im TiefkYhllager: Tber eine EDIF

Schnittstelle kommuniziert das System mit dem Ybergeordne

SAP-Hostsystem von Schsller. Von dort erhSIt LFS 400 via DE

eine VorankYndigung, wenn eine Warenanlieferung ansteht.

tainer mit den kommissionierten Waren zum Konsolidierungspu
bringen. Dort werden die Waren sowohl nach Umschlagpunkie
auch nach Touren geordnet, zusammengestellt und schlie§lich
den. @Wir kommissionieren letztendlich in der Zeit von 15 bis 24
Schslleund unsere anderen TiefkYhlwaren-Kunden. Im Hof gi
fYnf Andockstationen fYr LKW-BrYcken, Yber die die Stromv
gung fYr die KYhlung der HSnger sichergestellt wird. Die LKW-
k8nnen dann um fYnf Uhr morgens kommen und ihre fertig bel:
BrYcke dort abholenO, berichtet Logistiker Werner Gupfinger.

Trifft ein LKW im Wareneingang ein, wird ihm eines der fYnf lnfckenlose ChargenrYckverfolgung
Temperaturschleusen ausgestatteten Tore zugewiesen. Ein

Stapldahrer entlSdt dialtenund YberprYft, ob sie bereits mit Transdanubia ist durch die EinfYhrung von LFS 400 in der Lag
einem NVE-Etikett ausgestattet sind. FYr jede Ladeeinheit, die timh$parente Produkt- und ChargenrYckverfolgung mittels
bereits vom Hersteller etikettiert wurde, erzeugt LFS 400 eine eighnmehgSngigen Bestandsverwaltung via NVE-Etikettierun,
NVE-Nummer, die im System archiviert und weitergefYhrt wird. gewShrleisten. Im Wareneingang vergibt LFS 400 fYr jede
Der Drucker fYr diese Etiketten steht zum Schutz vor den exte@rheit, die nicht bereits vom Hersteller etikettiert wurde, eine
niedrigen Temperaturen in einer wSrmeisolierten Kabine. Die EtiketieXiVE-Nummer, die von LFS 400 archiviert und weitergefYhr
selbst sind tiefkYhltaugliche Spezialetiketten. Nachdem alle Paléaich diese ist eine eindeutige Identifizierung und RYckverfo
im System registriert wurden, werden dem Staplerfahrer auf seiremnWare msglich B auch bei kommissionierten Paletten, auf «
MDE die RegalplStze zur Einlagerung der Paletten angezeigt. LASVR® unterschiedlichen Ursprungs enthalten sind. Abgesehe
ist hier in der Lage, nach vorher definierten Kriterien einer Palgée ErfYllung der EU-Verordnung 178/2002 gewShrleistet LF
einen Platz in einer vorbestimmten Temperaturzone zuzuweiSéer diese Funktion auch die therwachung der Mindesthaltbar
Beim Absetzen der Paletten bestStigt der Staplerfahrer den jeweiligesm (MHDs). Das System stellt diatgejeweils die Palette eines
Lagerort, indem er den am Hochregal angebrachten Barcode scawmiikels, deren MHD zuerst ablSuft, auch zuerst abkommissionier



